Tajékoztato az Afa tv. 2015. januar 1-jétél hatalyos 6/B. szamu melléklete
ala tartozo termékek tarifalis besorolasarol

Az éltalanos forgalmi adérél szol6 2007. évi CXXVIL térvény (tovabbiakban: Afa tv.) 2015.
januar elsejétdl hatalyos 142. § (1) bekezdése j) pontja és 6/B szdmu melléklete alapjan az
egyéb torvényi feltételek fennallasa esetén az alabbi termékek értékesitése is forditott addzas
ala tartozik.

Sorsza Megnevezés Visz.
m
Sikhengerelt, legalabb 600 mm szélességli termék vasbol vagy otvozetlen
1. s o . R 7208
acélbol, melegen hengerelve, plattirozés, lemezelés vagy bevonds nélkiil
Sikhengerelt, legalabb 600 mm szélességii termék vasbol vagy 6tvozetlen
2. |acélbol, hidegen hengerelve (hidegen tomdoritve), plattirozas, lemezelés vagy 7209
bevonas nélkiil
3 Sikhengerelt, legalabb 600 mm szélességli termék vasbol vagy 6tvozetlen 7910
" |acélbol, plattirozva, lemezelve vagy bevonva
Sikhengerelt, kevesebb mint 600 mm szélességii termék vasbol vagy 6tvozetlen
4. A ., . P 7211
acélbol, plattirozas, lemezelés vagy bevonas nélkiil
5 Sikhengerelt, kevesebb mint 600 mm szélességli termék vasbdl vagy 6tvozetlen 7912
" |acélbol, plattirozva, lemezelve vagy bevonva
Melegen hengerelt rud vasbdl vagy 6tvozetlen acélbol, szabalytalanul
6. .o 7213
felgdngyolt tekercsben
Mas rad vasbol vagy 6tvozetlen acélbol, kovacsolva, melegen hengerelve,
7. , . L . 7214
melegen hlizva vagy extrudalva, hengerlés utan csavarva is
8. Mas rad vasbol vagy 6tvozetlen acélbol 7215
9. |Szbgvas, idomvas és szelvény vasbol vagy nem 6tvozott acélbol 7216
10. | Huzal vasbdl vagy otvozetlen acélbol 7217
Varrat nélkiili cs6 és tireges profil vasbol vagy acélbol (az dntdttvas csd
11. s 7304
kivételével)
12 Mas cs0 és iireges profil vasbol vagy acélbol (pl. nyitva vagy hegesztve, 7306
" |szegecselve vagy hasonldan zarva)
13 Récs, sodronyfonat, és keritésfonat a keresztezéseknél hegesztve, legalabb 3 7314
" |mm keresztmetszetii huzalbol, és lyukmérete legalabb 100 cm2 20

Az adozas rendjérdl szold 2003. évi XCII. torvény 176. § (13) bekezdése a) pontja
értelmében az Afa torvényben vamtarifaszdmra valo hivatkozassal meghatarozott termékek
vonatkozasdban a Kereskedelmi Vamtarifa 2002. julius ho 31. napjan hatalyos besorolasi
rendjét kell iranyadonak tekinteni.

Ennek megfelelden jelen T4jékoztatd a 2002. jlius 31-én érvényes Kereskedelmi Vamtarifa,
a Kombindlt Nomenklatira Magyarazata 23/1990. (XII. 3.) PM rendelet 4. szdmu
mellékletének rendelkezései alapjan, valamint a HR Vamtarifa Magyarazatban foglaltak és
az eddigi gyakorlati tapasztalatok figyelembevételével késziilt.

Az Afa tv. 6/B. szamt mellékletében foglaltakkal kapcsolatban felmeriilé arubesorolasi
kérdésekben a NAV Szakért6i Intézete (e-mail: szi@nav.gov.hu) ad tajékoztatast.
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A fenti tablazat a Kereskedelmi Vamtarifa 72. Arucsoportja és 73. Arucsoportja tekintetében
tartalmaz eldirast.

Az érintett arucsoportok a Kereskedelmi Vamtarifa XV. Aruosztalyaba tartoznak, amely
aruosztaly a ,,nem nemesfémek és ezekbdl késziilt aruk™ besorolasat taglalja.

A Kereskedelmi Vamtarifa 72. Arucsoportja a vasat és acélt tartalmazza, elsddleges formaban
is, mig a 73. Arucsoport a vasbol és acélbol késziilt arukat foglalja magaba.

Annak érdekében, hogy eldonthetd legyen, hogy az érintett vamtarifaszamok alé tartozik-e
egy aru, ismerni kell a mellékletben szereplé megnevezéseknél meghatarozott paraméterek

definicioit.

Ertelmezd fogalmak:

Otvozetek besorolisa (a 72. Arucsoportban meghatarozott ferrodtvozet és a segédotvozet
[mesterdtvozet] kivételével):

a) a nem nemesfém Otvozeteket a nagyobb tomegben 1évé 6tvozéfémnek megfeleléen kell
besorolni;

b) az XV. Aruosztalyba tartozé nem nemesfémekbél és az ebbe az aruosztalyba nem tartozo
elemekbdl allo otvozeteket ugy kell besorolni, mint az ebbe az aruosztalyba tartoz6 nem
nemesfémek Otvozeteit, ha az ilyen fémek 0ssztomege megegyezik vagy meghaladja a jelen
1évé mas anyagok Ossztomegét;

c) az ,,0tvozet” kifejezés magéaban foglalja a fémporok zsugoritott keverékeit, az olvasztassal
elallitott belsdleg heterogén keverékeket (a cermet kivételével) és az intermetallikus
vegyiileteket.

Osszetett aruk besorolasa:

A két vagy tobb nem nemesfémbdl vagy azokkal azonos elbiralas ala esd 6tvozott fémbdl allo
arukat, ha mas kiilonleges rendelkezés nincs, a nagyobb tomegben 1év6 nem nemesfémbdl
késziilt arunak kell tekinteni.

Példaul:

a) barmilyen fajta vasat és acélt, mint egységes fémet kell figyelembe venni;

b) a fémotvozetet olyan fémnek kell tekinteni, mintha kizarélag abbol a fémbdl allna, mint
amilyen fém 6tvozetének mindsiil a fenti ,,6tvézetek besoroldsa” pontban foglaltak szerint.

Acél

A 7203 vtsz. alé tartozok (és az ontvények bizonyos formai) kivételével olyan vas, amely jol
kovacsolhatd, hengerelhetd, és amely legfeljebb 2 tomegszdzalék szenet tartalmaz. A
kromacél azonban ennél nagyobb ardnyban is tartalmazhat szenet.

(4 7203 vamtarifaszam ala tartozik a ,,vasércbdl kézvetlen fémkivalasztdassal nyert termék és
mads szivacsos vas tomb, pellet vagy hasonlo formaban; legalabb 99,94 tomegszazalék
tisztasagu vas tomb, pellet vagy hasonlo formaban”).

Rozsdamentes acél
Olyan 06tvozott acél, amely legfeljebb 1,2 tomegszazalék szenet és legalabb 10,5
tomegszazalék kromot vagy esetleg mas 6tvozoelemeket is tartalmaz.
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Mas otvozott acél

Az el6z6 pontban meghatarozott rozsdamentes acéltol eltéré olyan acél, amely az alabbi
tomegszazalékban tartalmaz egy vagy tobb 6tvozéelemet:

— legalabb 0,3 % aluminiumot,

— legalabb 0,0008 % bort,

— legalabb 0,3 % kromot,

— legalabb 0,3 % kobaltot,

— legalabb 0,4 % vagy tobb rezet,

— legalabb 0,4 % 6lmot,

— legalabb 1,65 % mangant,

— legalabb 0,08 % molibdént,

— legalabb 0,3 % nikkelt,

— legalabb 0,06 % niobiumot,

— legalabb 0,6 % sziliciumot,

— legalabb 0,05 % titant,

— legalabb 0,3 % volframot,

— legalabb 0,1 % vanadiumot,

— legalabb 0,05 % cirkoniumot,

— legaldbb 0,1 % mas oOtvozdelemet kiilon-kiilon (a kén, foszfor, szén és a nitrogén
kivételével).

Otvizetlen, forgacsolhaté acél

Otvozetlen acél, amely — tomegszazalékban kifejezve — az alabbi elemekbdl egyet vagy tobbet
a kovetkez6 aranyban, tartalmaz:

— legalabb 0,08 % ként,

— legalabb 0,1 % olmot,

— tobb mint 0,05 % szelént,

— t0bb mint 0,01 % tellurt,

— tobb mint 0,05 % bizmutot.

Sikhengerelt termék (mas néven hengerelt lapostermék)
Téglalap (nem négyzetes) alakt tomor keresztmetszetli hengerelt termék, amely nem félkész
termék, és formaja:
- folyamatosan egymasra helyezett rétegekbdl allo tekercs, vagy
- egyenes szal, amelynek szélessége legalabb tizszer nagyobb, mint a vastagsaga, ha a
vastagsag kevesebb, mint 4,75 mm, vagy ha a termék 150 mm-nél szélesebb, és a
vastagsaga legalabb 4,75 mm, ebben az esetben a szélesség legalabb kétszerese a
vastagsagnak.
Sikhengerelt termékként kell besorolni az olyan terméket is, amelyre kozvetleniil hengerléssel
készitenek kiilonféle mintakat, formdkat (pl. horony, bardzda, rdcs vagy csepp, gomb,
rombusz alak(l) és az olyan lyukasztott, hullamositott vagy fényesitett terméket is, amelynél
ezek a megmunkalasok nem eredményeztek mas vtsz. ala sorolhatd arut.
A négyzet vagy téglalap alaktol eltérd barmilyen méretii sikhengerelt terméket ugy kell
besorolni, mint a legalabb 600 mm széles terméket, feltéve hogy jellege szerint nem
eredményez mas vtsz. ald osztalyozhat6 arut.
(Félkész termek fogalma: Folyamatos ontéssel késziilt, tomor keresztmetszetii termék,
elozetesen melegen hengerelve is;, és mds tomor keresztmetszetii termék, amely elézetes
meleghengerlés vagy durva elékovdcsolason tulmenden nincs megmunkdlva, ideértve az
idomvas és idomacél nyersdarabjait is. Ezek a termékek nem lehetnek tekercsben.)
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Rudvas és rudacél melegen hengerelve, szabalytalanul felgongyolt tekercsben

Melegen hengerelt, tomor anyagh termék, szabalytalanul felgéngyolt tekercsben,
keresztmetszetének alakja kor, korszelet, ovalis, téglalap (beleértve a négyzetet), haromszog
vagy mas konvex sokszog (,,lapitott kor” és ,,modosult négyszog” is, melynek két szemben
1év6 oldala konvex ivii, a masik kettd pedig egyenlé hosszisagh és parhuzamos egyenes).
Ezeknek a termékeknek a feliiletén hengerlésbdl eredd kisebb bevagasok, bordak, mélyedések
vagy kiemelkedések lehetnek (beleértve a beton megerdsitésére szolgalo rudat, az tigynevezett
betonacélt).

Egyéb riudvas és rudacél

Olyan termékek, amelyek nem felelnek meg a ,,félkész termék” fogalmaban, a ,,sikhengerelt
termék” fogalmaban illetve a ,radvas és radacél melegen hengerelve, szabalytalanul
felgongyolt tekercsben” fogalmaban foglalt valamely feltételnek, vagy nem mindsiilnek
huzalnak, hosszirdnyban végig egységes tOmor anyaguak, keresztmetszetiilk alakja kor,
korszelet, ovalis, téglalap (beleértve a négyzetet), haromszog vagy mas konvex sokszog
(,,lapitott kor” és ,,mddosult négyszog” is, melynek két szemben 1évd oldala konvex ivii, a
masik kett6 pedig egyenld hosszlisagu és parhuzamos egyenes).

Ezen termékek

— feliiletén hengerlésb6l eredé kisebb bevagasok, bordak, mélyedések vagy mas
kiemelkedések lehetnek (beleértve a beton megerdsitésére szolgald rudat, az ugynevezett
betonacélt),

— lehetnek a hengerlés utan csavarva is.

Szogvas, idomvas és szelvény

Hosszaban tomor anyagu és azonos keresztmetszetli termék, amely nem mindsiil félkész
terméknek, sikhengerelt terméknek, melegen hengerelt rudvasnak ¢és rudacélnak,
szabalytalanul felgongyolt tekercsben, valamint nem mindsiil egyéb rudvasnak, radacélnak
illetéleg huzalnak.

Huzal

Hidegen alakitott tomor aru tekercsben, barmilyen alakt végig egyforma keresztmetszettel,
amely nem felel meg a sikhengerelt termék meghatarozasnak.

A 73. Arucsoportban (7314.20) a "huzal" sz6 barmilyen keresztmetszet alaka hidegen vagy
melegen alakitott olyan terméket jelent, amelynek keresztmetszet-atmérdje sehol nem haladja
meg a 16 mm-t.

Csé

Koncentrikus iireges aru, lehet tekercsben is, csak egy légiires teret lezard, keresztmetszetének
alakja egész hosszaban egységesen kor, ovalis, téglalap (beleértve a négyzetet), egyenld
oldalt haromszog vagy szabalyos konvex sokszdg, egységes falvastagsagu. CsOnek mindsiil a
téglalap (beleértve a négyzetet) alaka, egyenld oldali hiaromszog vagy szabalyos konvex
sokszog keresztmetszetli olyan aru is, amely egész hosszaban lekerekitett él{i, ha a kiils6 és
belsd keresztmetszet koncentrikus és ugyanolyan alak és iranyl. Az el6zékben felsorolt
keresztmetszetli cs6 lehet fényezett, bevont, hajlitott, menetes, atfurt, sziikiild, kiszélesedd
(6bl6s6dd), kiipos forméju vagy karimaval, peremmel vagy gytirtivel felszerelt is.

Ureges profil
Azok az iireges termékek, amelyek nem felelnek meg a fenti feltételeknek és fdleg azok,

amelyeknek belso és kiilsd feliilete nem azonos alaku.
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Megmunkalasok:

Melegen torténo képlékeny alakvaltoztatas:

A melegalakitas azt jelenti, hogy az acélt az ujrakristalyosodasi homérséklet folotti
hémérsékleten képlékeny alakvaltozasnak vetik ala. Az aldbbi eljarasokat foglalja magaba:

A Kkoviacsolas azt jelenti, hogy a fémtomb melegen torténd alakvaltoztatasat ejtd
kalapaccsal vagy kovacsolo sajton végzik, hogy kiilonb6z6 formaju darabot kapjanak.

A meleghuzasnal az acélt felmelegitik ¢s athalad egy forman, amelynek segitségével
kiilonbozo formajh rudat, csdvet vagy szelvényt készitenek.

Melegen torténo ejto- és siillyesztékes Kkovacsolas, melynek segitségével
fémszelvényeket vagy idomokat allitanak eld (altalaban futdszalagon) a nyersdarabok
formajaban (zart vagy sorjacsatornas), specidlis szerszdmmal, melegen torténd
alakitassal. Ezt a munkét, amely torténhet iitéssel vagy nyomadssal, altalaban a
hengerlést, kalapalast, kézi kovacsolast vagy a hajlitast koveté munkafazisként végzik.

Meleghengerlés (,,athengerlés”) azt a folyamatot jelenti, amely soran a fém
elleniranyban forgd hengerek kozott halad at és ezaltal vastagsdga csokken.
Meleghengerlés soran a kiilonb6zd technologiai paraméterek modositasaval az
acéltermékek mechanikai tulajdonsagai befolyasolhatok.

Az ,athengerlés” kifejezés nem jelenti az un. ,,dresszirozast”, amelynek sordn a fém
vastagsaga kismértékben csokken, sem pedig mas olyan eljarast, amelyben a fém

alakja megvaltozik, de vastagsaga nem csokken.

Hidegen torténo képlékeny alakvaltoztatas:

A hidegalakitas azt jelenti, hogy az acélt az ujrakristdlyosodasi homérséklet alatti
homérsékleten (jellemzden kornyezeti hdmérsékleten) képlékeny alakvaltozasnak vetik ala.
Az alabbi eljarasokat foglalja magaba:

Hidegen torténé ejté- és siillyesztékes kovacsolas idom vagy szelvény hideg
eljarassal torténd eldallitasat jelenti hasonldan a melegen torténd ejtd- és siillyesztékes
kovéacsolas pontjaban leirtakhoz.

Hideghengerlés azt a folyamatot jelenti, amely soran a fém elleniranyban forgo
hengerek kozott halad at és ezaltal vastagsaga csokken. Hideghengerlés soran az
acéltermékek mechanikai tulajdonsagai novekednek (felkeményedés).

A Kisajtolas (extrudalas) altaldban hidegen torténik, a nagy nyomas alatt levd
acélmassza formalasara szolgal. Olyan eljaras, amikor egy fémet atpréselnek egy elé
helyezett Ttregen ¢és a kiaramld anyag szelvénye megegyezik a nyilas
keresztmetszetével.

A huzalhuzas hideg eljaras, amelynél a rudakat és palcakat nagy sebességgel egy
vagy tobb huzégyliriin athuzzak, hogy kisebb atmérdjii huzalt kapjanak.



e A készre-huzas olyan hideg eljaras, amelynél a rudat vagy palcat, akar szabalytalanul
felgdngyolt tekercsben van, akar nem, athuzzak (viszonylag alacsony sebességgel) egy
vagy tobb huzogylriin, hogy kisebb atméréji vagy kiillonbozo alaka arut kapjanak.

A hidegen megmunkalt termékeket a kovetkezok alapjan lehet megkiilonboztetni a
melegen alakitott termékektol:

- a hidegen megmunkalt termékek felilletmindsége jobb, soha nem pikkelyes boritasu;

- a hidegen alakitott termékek méretpontossaga jobb;

- hidegalakitassal vékonyabb szalagok allithatok eld;

- a hidegen megmunkalt termékek mikroszkopos vizsgalatanal kideriil, hogy a szemcsék
jelentdsen eldeformalodtak és a szemcsék iranya parhuzamos a megmunkalas irdnyaval. Ezzel
ellentétben a meleg eljarasokkal eldallitott termékekben a szemcsék az jrakristdlyosodasnak
koszonhetden majdnem szabalyosak.

- hidegalakitaskor a felkeményedés hatasara a termékek szilardsaga a nd, alakithatosaga
csokken, mely hokezeléssel javithato;

- a megnyulas toréskor /darabolaskor/ nagyon kicsi a hidegen megmunkalt termékeknél.

Befejezo miiveletek (melegen/hidegen torténé képlékeny alakvaltoztataskor):

Mechanikus megmunkalds, vagyis esztergdlas, mards, koszoriilés, perforalas vagy
lyukasztas, hajlitas, kalibralas, hantolas stb.; meg kell azonban jegyezni, hogy a durva
esztergalast, amely az oxidacios lerakodds es reve eltavolitasdra szolgal es a durva sorjazast
nem lehet az osztalyozdst befolydsolo befejezé miiveletnek tekinteni.

Plattirozas, azaz a kiilonboz6 fajtaja vagy szinli fémrétegeknek egyesitése oly modon, hogy
az érintkez0 feliiletek kohézios kapcsolatba keriilnek egymassal. Ez a diffizié a jellemzdje a
plattirozott aruknak és megkiilonbozteti azokat a szokdsos modon fémmel bevont aruktol (pl.
a normal galvanikus fémbevonastol).

Kiilonféle plattiroz6 eljarasok amikor az alapfémre rdolvasztjdk a bevond fémet, utidna
hengerlik; a plattirozd fémek egyszerli forrd6 hengerlése, hogy az Osszehengerlést az
alapfémmel kelldképpen biztositsdk; a plattirozé fémnek barmely mas mddszerrel torténd fel-,
vagy rahelyezése és ezt kovetden barmely mechanikai vagy hokezelési eljards alkalmazasa,
hogy az Osszehegedést biztositsak (pl. az elektro-plattirozéas), amelynél a plattirozd fémet
(nikkel, krom stb.) elektro-galvanizalassal viszik a nem nemesfémre, az érintkezd
fémfeliiletek molekularis egymasba hatolasat megfeleld homérsékleten torténd hdkezeléssel
¢s az utana kovetkezo hideg hengerléssel érik el.

Az olyan vasfémet, amelyet mas fajtaji vasfémmel plattiroztak, a nagyobb tomegben 1évo
vasfémbdl késziilt aruként kell besorolni.

Rétegelés (laminalas), példaul fémrétegek felvitele koztes viszkoelasztikus anyagra, amely
utdbbi hang stb. szigetelésére szolgal.

Termodiffuziés fémbevonas: A fémtargyat fémpor és adalékanyagok keverékébe agyazzak
¢és hokezelik. A hdokezelés alatt feliileti 6tvozodés jatszodik le 100 — 300 um meélységben.

Bevonas:
e Fémmel torténd bevonds /metallizalas/ a leggyakoribb eljaras és a kovetkezdképpen
torténhet:



- tlizi fémbevonas: a védendd fémet fémolvadékba meritve a bevond és az alapfém
kozott 6tvozddés kovetkezik be. A fémolvadékbol torténd kiemeléskor az alapfémhez
otvozoréteggel kotott fémbevonat alakul ki. Rétegvastagsag: kb. 25 — 200 pum.;

- galvanizalassal: fémfeliiletre egyenarammal 25-200 mikron vastagsagu, az eredeti
fémnél jobb tulajdonsidggal rendelkezd fémréteg keriil levalasztasra (pl. cink,
kadmium, 6n, 6lom, krom, krém/kromat, réz, nikkel, arannyal vagy eziist);

- Termodiffiizidés fémbevonas: A fémtargyat fémpor és adalékanyagok keverékébe
agyazzak ¢és hokezelik. A hokezelés alatt feliileti 6tvozodés jatszodik le 100 — 300
pm mélységben;

- szorassal: olvadt fémet inert gazzal porlasztva visznek fel a fémfeliiletre.
Rétegvastagsag: kb. 50 — 200 um;

- metallizalassal, ugy, hogy a bevono fémet vakuumban bestiritik, stb.;

- ion bevonas;

- katodos elparologtatas utjan /porlasztés/.

Bevonas nem fémes anyagokkal /pl.: zomancozas, méazazas, lakkozas, festés, feliileti
nyomtatds, keramidval vagy milanyaggal torténd bevonds/, beleértve az olyan
specialis eljarasokat mint villo kisiilés, elektroforézis, elektrosztatikus vetités és
bemerités elektrosztatikus fluidizalt fiirddbe, amelyet sugarzasos égés kisér, stb.

1-2. és 4. sorszam: 7208 vtsz., 7209 vtsz., 7211 visz.

A 6/B szamu melléklet szerinti tablazat 1-2. sora a sikhengerelt, legalabb 600 mm szélességii
termék vasbol vagy oOtvozetlen acélbol, melegen vagy hidegen hengerelve, plattirozas,
lemezelés vagy bevonas nélkiili termékeket foglalja magaba. A tablazat - a Kereskedelmi
Vamtarifa alapjan - mindossze a meleg vagy hideg hengerlés kapcsan tesz kiilonbséget.

A 4. sorszamndl meghatdrozott termék minddssze a méretében (kevesebb, mint 600 mm
sz€les) kiilonbozik az 1-2. sorszamnal leirtaktol, esetében mind a meleg vagy hideg hengerlés
megengedett.

Az ide tartozo arukat a kovetkezd feliileti kezeléseknek vethetik ala:

1.

Revétlenités, maratas, lekaparas és mas eljaras (pl. pacolas) az oxidacios réteg €s reve
eltavolitasara, amely a fém hokezelése alatt keletkezett.

Durva bevonat alkalmazédsa a rozsdisodas vagy madas oxidacid elleni védelemre,
szallitas kozbeni csuszas megakadalyozésara, és a mozgatds megkonnyitésére pl. aktiv
rozsdasodas elleni pigmentet tartalmazd festékek pl. minium, cinkpor, cinkoxid,
cinkkromat, vasoxid, (vas minium, ékszerész vasoxid) és nem szinezett olaj, zsir,
viasz, parafin viasz, grafit, katrany vagy bitumen alapu bevonatok.

Fényesités, égetés vagy hasonlo kezelés.

Mesterséges oxidalas (kiilonbozd kémiai eljarasokkal, tigymint bemartds oxidalo
oldatba), patinalas, kékités (kékre futtatds), barnitds vagy bronzositas (kiilonb6zo
eljarassal), amely szintén oxidréteget képez az 4aru felilletén, hogy javitsa
megjelenését. Ezek az eljarasok novelik a rozsddsodassal szembeni ellenallosagot.

Kémiai feliiletkezelések, mint pl.
- foszfatozés, amikor az arut fémsavas foszfat oldatba meritik, fOleg a
manganbol, vasbodl és cinkbdl késziilteket; ez az eljaras parkerizalasként vagy
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bonderezésként is ismert, attdl fiiggden, hogy mennyi ideig tart a miivelet és
milyen homérsékleti a fiirdo;

- oxalirozas, boracitozas, stb., amelynél a foszfatozasnal alkalmazott eljarashoz
hasonl6t hasznalnak a megfeleld sok vagy savak hozzaadasaval,

- kromatozas, amikor az arut olyan oldatba meritik, melynek & Osszetevdje
krémsav vagy kromatok.

Ezeknek a kémiai feliiletkezeléseknek az az el6nyiik, hogy megovjak a fémek
feliiletét, megkonnyitik a kezelt aru késobbi hideg alakitisat és festék vagy mas
nemfémes véddbevonat alkalmazasat.

Az ide tartoz6 sikhengerelt aruknak a feliiletén kozvetleniil hengerlésbél eredéen mintazatuk
is lehet, pl. rovatkés, bordés, racsos, hasadasos, szemcsés, rombuszos, vagy hengerlés utan
megmunkalhatjak (pl. perforaljak, hullamositjak, széleit ferdére vagjak vagy lekerekitik),
feltéve, hogy ezaltal nem veszi fel mas vtsz. alé tartoz6 aru vagy termék jellemzoit.

A termékeket a meleg hengerlésen tilmenden a teljesség igénye nélkiil példaul a kovetkezo
megmunkalasoknak vagy feliileti kezeléseknek vethetik ald, feltéve, hogy a megmunkalas
nem eredményez mas vtsz. ald tartozé terméket (pl.: rad):

Meleg egyengetés;

Lagyitas, edzés, megeresztés, kéregedzes, nitridalas €s hasonld hdkezelés a fém
tulajdonsagainak javitasa céljabol;

Feliileti vagy szoritasos atfuttatas;

Préselés, sajtolds, nyomtatds, stb. olyan egyszerl feliratokkal torténd ellatas céljabol,
mint pl. markajelzés;

Téglalap (négyzetes is) alakra torténd vagas;

Kiilonféle miiveletek, amelyek kizarélag a fémben levo hibak feltarasara szolgalnak.

A termékeket a hideg hengerlésen tilmenden a teljesség igénye nélkiil példaul a kovetkezd
megmunkalasoknak vagy feliileti kezeléseknek vethetik ald, feltéve, hogy a megmunkalas
nem eredményez mas vtsz. ala tartozé terméket:

Egyengetés;

Lagyitas, edzés, megeresztés, kéregedzés, nitridalas és hasonldo hdkezelés a fém
tulajdonsagainak javitasa céljabol;

Lemaratas;

Préselés, sajtolas, nyomtatas, stb., olyan egyszerli feliratokkal vald ellatas céljabol,
mint pl. markajelzés;

Téglalap (négyzetes is) alakra torténd vagas;

Kiilonféle miiveletek, amelyek kizardlag a fémben levo hibak feltarasara szolgalnak.

Szinté ide tartozik a barmilyen alaku - a téglalap vagy négyzet kivételével - és barmilyen
méretli sikhengerelt termék, feltéve, hogy mas vtsz. ald tartozd aruk vagy termékek
jellemzoivel nem rendelkezik.

Ide tartoznak tobbek kozott a "széles tekercsek", "széles laposaruk (Un. univerzal lemez)"
"lapok " és "lemezek ".
E vtsz. alatt a "széles laposaru" olyan terméket jelol, amelynek keresztmetszete téglalap
alaki /nem négyzetes/, nincs tekercsben, zart formaszekrényben vagy univerzalis
hengermiiben négy oldaldt melegen hengerlik, és amelynek vastagsdga legalabb 4 mm,



szélessége 600 mm vagy tobb, de nem haladja meg az 1.250 mm-t. igy a "széles
laposaruk" sokkal egyenesebbek, oldalaik szabalyosabbak ¢és a sz€liik élesebb, mint a
"széles tekercseké", "lapoké" vagy "lemezeké". Ezeket sohasem hengerlik Gjra, hanem a
szerkezeti acélmunkaknal stb. hasznaljak fel, az élek tovabbi gépi megmunkalasa nélkiil.

A "széles tekercset" '"lapot" és '"lemezt" ingot, lemeztuské és lemezbuga
meleghengerlésével allitjak eld, amelyeket ezutan rendszerint keresztben vagy hosszaban
elvagnak.

A "széles tekercset" ugy lehet megkiilonboztetni a "laptol" €s a "lemeztdl", hogy mig azok
sikban helyezkednek el, a "széles tekercset" sikoldalukkal egymast fedo tekercselt alakban
hozzék be.

A melegen hengerelt "széles tekercset" felhasznalhatjak kozvetleniil mint "lapot", "lemezt"
vagy készithetnek beldle "lapot", "lemezt", hegesztett csOvet, szogvasat, idomot vagy
szelvényt.

Nem tartoznak ide azonban az olyan sikhengerelt aruk, amelyeket fémmel bevontak,
lemezeltek vagy plattiroztak vagy az olyanok, amelyeket nem fémes anyagokkal, mint pl.
festék, lakk vagy milanyag bevontak.

Nem tartoznak ide az olyan sikhengerelt termékek sem, amelyeket nemesfémmel plattiroztak.
Nem tartoznak ide tovabba az Gn. bordazott termékek, amelyeknek oldalnézete szbgletes (pl.
négyzet, haromszog, vagy trapéz).

Figyelemmel kell lenni arra is, hogy négyzetest6l vagy téglalaptdl eltéré alaka termék, nem

sorolhatdé a 7211 vtsz. ala még akkor sem, ha szélessége 600 mm-nél kevesebb. Az ilyen
termék kapcsan a 7208 vtsz. vagy a 7209 vtsz. jon szdba.

3. és 5. sorszam: 7210 vtsz. és 7212 vtsz.

A téblazat ezen sorszamai alatt taldlhatébak a sikhengerelt, legalabb 600 mm
szélességii/kevesebb mint 600 mm szélességli termékek vasbol vagy o6tvozetlen acélbol,
plattirozva, lemezelve vagy bevonva. A két meghatarozasban minddssze a méretre vonatkozo
paraméter tesz kiillonbséget.

Ide ugyanolyan aruk tartoznak, mint amilyenek a 7208 vagy 7209 vtsz. ala tartoznak, de
plattirozva, lemezelve vagy bevonva kell lennilik. (ezen megmunkaldisok fogalmai
megtalalhatoak az értelmezo fogalmak kozt).

Azoknal az aruknal, amelyek tobbféle anyaggal vannak bevonva, lemezelve, vagy plattirozva,
az utolso eljarast kell figyelembe venni a besorolaskor. A kémiai feliiletkezelések azonban,
mint példaul a kromatozas, nem tekinthetdk utolso eljarasnak.

Nem tartozik ide:

A nemesfémmel plattirozott sikaru. (71. Acs.)

(Nemesfemmel plattirozott féem: olyan fémet jelent, amelynél nem nemesfem aljzatra egy vagy
tobb oldalon nemesfémet forrasztassal, keményforrasztassal, hegesztéssel, meleg hengerléssel
vagy hasonlo mechanikus eljardssal visznek fel. Ez a kifejezés — eltéro rendelkezés hianyaban
— magaban foglalja a nem nemesfémbol késziilt, nemesféemratéttel ellatott (berakott) arut is.)



6. sorszam: 7213 visz.

A melegen hengerelt rad szabalytalanul felgongyolt tekercsben meghatarozasa a fenti
definicidk kozt talalhatdo meg.

Ezeket az arukat (amelyek hengerhuzalként is ismertek) foként huzal htizdsara hasznaljak, de
mas célokra is felhasznaljak kiilonosen az épitdiparban (pl. Osszehegesztett betonvas-
haloként), anyacsavar készitésé¢hez, hideg huizdshoz, stb. és hegesztd palcak készitésére.

Ide tartoznak a beton megerdsitd rudak és palcék; az ilyen arukat kidudorodasokkal vagy
bevéagasokkal hengerlik (pl. fog, horony, perem), feltéve az ilyen rudnak az altalanos
keresztmetszete megfelel a fenti definicidban meghatarozott mértani formak egyikének.

Az ilyen kidudorodas vagy bemélyedés egyediil csak arra szolgalhat, hogy biztositsa a
betonnal stb. t6rténd jobb kotését.

Nem tartoznak ide az ilyen tipusu rudak és palcak, amelyek megerdsitettek és meghatarozott
hosszlisagura vagottak (7214 vtsz.).

7. sorszam: 7214 visz.

A ,,mas rad” fogalma, valamint az e vtsz-nal meghatarozott megmunkalasi modok fogalmai
megtalalhatoak az értelmez6 fogalmak kozt.

Az e vtsz. ala tartozd rudat rendszerint meleghengerléssel vagy kovacsolassal allitjak eld
bugabol, lemeztuskobol, buzgatott rudbdl vagy colopbdl; néha meleg huzassal vagy meleg-
extrudalassal.

Altaldban a rudat meg lehet kiilonbdztetni mas hengerelt, kovacsolt vagy hiizott terméktl,
mivel:
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e Szabalyosabb és jobban kidolgozott jellegli, mint a buzgatott rad, az el6hengerelt
buga, lemeztuskd, gdmbvas, lemezbuga és durvalemez. Atméréjiik egységes, és ha
négyzet vagy téglalap alaku, akkor élei élesek.

e A vastagsaguk a szélességiikh6z viszonyitva nagyobb, mint a 7208 vagy a 7211 vtsz.
ala tartozo termékeknél.

Az ide tartozé arukat a kovetkezo feliileti kezeléseknek vethetik ala:

e Revétlenités, maratds, lekapards és mas eljards az oxidacios réteg és reve
eltavolitasara, amely a fém hokezelése alatt keletkezett.

e Durva bevonat alkalmazasa a termék rozsdasodas vagy mas oxidacio elleni védelemre,
szallitds kozbeni csiszds megakadalyozasara, ¢és kizardlag a mozgatas
megkonnyitésére pl. aktiv rozsddsodas elleni pigmentet tartalmazo festékek pl.
minium, cinkpor, cinkoxid, cinkkromat, vasoxid, (vas minium, ékszerész vasoxid) és a
nem szinezett olaj, zsir, viasz, paraffin viasz, grafit, katrany vagy bitumen alapt
bevonat.

o Kis fémrészek levalasztasa vizsgalati célokra.

Ide tartoznak még:

Rudak és palcak kidudorodé vagy bevagott hengerléssel (pl. fog, horony, perem), feltéve ha
az ilyen rudnak az altaldnos keresztmetszete megfelel a fenti fogalom meghatdrozasban
szerepl0 mértani alakok egyikének; az ilyen kidudorodas vagy bemélyedés egyediil csak arra
szolgalhat, hogy biztositsa a betonnal, stb. torténd jobb kotését.

Rudak, melyeket hengerlés utan kiilon csavarnak, pl. a két vagy tobb hosszanti peremezével
hengerelt rudak, mely altal a radnak csavarassal spiral format ad (acél- "csavaras"); és

Rud és palca, amelyen csak egyetlen perforalas van a szallitas megkonnyitése érdekében.

Ide tartozd termék példaul a vasbeton szerkezet betétjeként eldkészitett betonacélok szalban
illetve méretre vagott formaban, vagy szabalyosan feltekert tekercsben.
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Nem tartoznak ide azonban:

Azok az aruk, amelyek két vagy tobb Gsszecsavart radbol allnak (7308 vtsz.).
A rudbdl és palcabol levagott olyan darabok, amelyek hossza nem haladja meg a legnagyobb
keresztmetszeti atmérdjét (7326 vtsz.).

8. sorszam: 7215 visz.

Ide tartoznak rudak és palcak a 7213 vagy a 7214 vtsz. ala tartozok kivételével.
Az e vtsz. alé tartozo6 rudak lehetnek:

e hideg formaléassal vagy hideg huzassal eldallitottak, vagyis azok, amelyeket hidegen
atnyomnak egy vagy tobb matrican keresztiil (hidegen huzott rudak), vagy pedig
koszoriilik vagy esztergaljak azokat (koszoriilt vagy kalibralt rudak).

e kiilonféleképpen megmunkalhatjdk (pl. befejezd gyartasi, kikészitési miiveletek, furas,
kalibralas, mechanikus megmunkalas vagy tovabbi feliileti kezelés, mint amilyenek a
7214 vtsz. ald tartozé aruknal is megengedettek, mint pl. lemezelés, bevonas vagy
plattirozas), feltéve, ha ezaltal nem rendelkezik mas vtsz. ala tartozo aru vagy termék
jellegével.

A hidegen formazott vagy huzott rudakat és palcakat szalanként szallitjak és igy meg lehet
kiilonboztetni a 7217 vtsz. ala tartozo huzaloktol, amelyek mindig tekercsben vannak.
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Ide tartozd termékek példaul a vasbeton szerkezet betétjeként eldkészitett betonacélok
hajlitott formaban.
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Nem tartozik ide:

Vasbol- vagy nem 6tvozott acélbol késziilt rud és palca meleg hengerlés utdn dsszecsavarva
(7214 vtsz.).

Ureges furérad és palca (7228 vtsz.).

Azok az aruk, amelyek két vagy tobb hengerelt, 6sszecsavart radbol allnak (7308 vtsz.).

Vas- vagy acélbol késziilt elvékonyodo veégili rad €s palca (7326 vtsz.).

9. sorszam: 7216 visz.

Az e vamtarifaszam ald tartozd szogvas, idomvas €s szelvény meghatdrozasanak leirasa az
értelmez0 fogalmak kozt szerepel.

Az ide tartoz6 szelvények legéltalanosabban ismert fajtai a H, I, T, nagy omega, Z ¢és U
(ideértve a tekndvasat is), tompaszogii, hegyesszogli €s derékszogl (L) szogvasak. A sarkok
lehetnek szogletesek vagy lekerekitettek, a szarak egyenléek vagy egyenldtlenek, és az €lek
lehetnek "hagymaalakuan duzzasztottak" is) hagymaclii szogvasak vagy hajoépitd gerendak).

Az idom-, szogvasat szelvényt rendszerint meleghengerléssel, meleghuzassal, meleg-
extrudalassal vagy meleg kovacsoléassal vagy buga, lemeztuskéd kovacsolassal allitjak elo.
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Ide tartoznak az olyan aruk, amelyet hidegen formaltak vagy hidegen huztak és ide tartoznak
az olyan szogvasak, idomvasak és szelvények, amelyeket egy hengermii tipust gépen
készitettek vagy sajton lapot, lemezt vagy szalagot allitottak eld. Az tigynevezett "bordazott
lap és lemez", amelynek az oldalnézete szogletes, szintén ide tartozik.

A profil- vagy bordazott lemezeket altalaban homlokzatok burkolasara hasznaljak.

Az e vtsz. ala tartozo termékeket megmunkalhatjak: pl. furhatjak, lyukaszthatjadk vagy
csavarhatjak, vagy feliiletileg kezelhetik, pl. bevonhatjak, lemezelhetik vagy plattirozhatjak,
feltéve, hogy ezaltal nem rendelkeznek mas vtsz. alé tartozo aru vagy termék jellemzdivel.

A nehezebb szdgvasakat, idomokat ¢s szelvényeket (pl. gerendatartd, fotartd, oszlop és
fodémgerenda) hid-, épiilet-, hajo- stb. épitésnél; a kdnnyebb termékeket mezdgazdasagi
felszerelések, gép, gépjarmi, kerités, butor, toldajtd vagy fliggdnysin, esernydborda és
szamos mas arucikk gyartasaban hasznaljak.

A 7214 vamtarifaszdmhoz tartozd magyarazat feliileti kezelésre vonatkozo eldirasai ezen
termékekre is vonatkoznak.

Nem tartoznak e vtsz. ala:

Hegesztett idomvasak, szogvasak és szelvények, és a szadpall6 (7301 vtsz.), és a vasuti vagy
villamosvasuti palya épitéanyagok (7302 vtsz.).

Epit6ipari felhasznalasra elokészitett aruk (7308 vtsz.).

Nem osztalyozhatok ide a perforalt szogvasak €s az un. ,halfen” szogvasak, idomvasak és
szelvények, amelyek a 7308 vtsz. alé tartoznak.

Nem tartozik ezen alszam ald a szerelvényekkel ellatott profillemez (7308 vtsz.).

10. sorszam: 7217 visz.

A huzal meghatarozasanak leirasa megtalalhato az értelmez6 fogalmak kozt.

A huzalt féleg a 7213 vtsz. ala tartozd6 melegen hengerelt rudakbol és palcakbol, alakado
szerszamon torténd athtzassal allitjak eld, de készithetik barmilyen mas hideg alakito
eljarassal (pl. hideghengerlés). A huzalt tekercsekben mutatjdk be (nem egyenletes vagy
egyenletes tekercsben, tamasztékkal vagy anélkiil).

A megmunkalt (pl. hullamositott) huzal e vtsz. ala tartozik, feltéve, hogy nem rendelkezik
mas vtsz. alé tartoz6 aru vagy termék jellemzdivel.

A huzal, pl. textillel bevonva, ahol a vas- vagy acélmag a Iényeges elem és a mas anyag csak
mint fedéréteg vehetd figyelembe, (pl. vas- és acélhuzal kalapkeret gyartasahoz (divataru-
huzal) és szal, miiviraghoz vagy hajcsavarohoz) is ide tartozik.

A huzal nagyon sok célra késziil, példaul kerités, szita, hdlo, szeg, kotél, tli, varrotll, szerszam
€s rugo gyartasara.

Azoknak az aruknak a besorolasanal, amelyek tobbféle anyaggal vannak bevonva, lemezelve,
vagy plattirozva, az utolso eljarast kell figyelembe venni. A kémiai feliiletkezelések azonban,
mint péld4ul a kromatozas, nem tekinthetdk utolso eljarasnak.

Nem tartozik ide:

Fémfonal, fonal vagy zsineg fémhuzallal megerdsitve (56. Acs.).
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Sodort huzal, kotél, kabel és a 7312 vtsz. ala tartozo hasonld aru. (7312 vtsz.: sodort huzal,
kotél, kabel, fonott szalag, heveder és hasonlo vasbol vagy acélbol, az elektromos szigetelésii
kivételével)

Szogesdrot; egy oldalan lapos, csavart huzal (tiiskézve vagy sem), az a fajta, amelyet
keritéshez hasznalnak (7313 vtsz.).

"Kettés" huzal, amely a textil szovészék nyiist készitéséhez hasznalatos, és amelyet két
huzalfonatbdl a huzéds utan torténd forrasztassal készitettek, huzal lekotozéshez, amelynek
egyik vagy mindkét vége kor vagy hurok alakban csavarodik (7326 vtsz.).

Bevont hegeszto elektroda (8311 vtsz.).

Furészfogakkal ellatott huzal, amelyet kartbevonatként hasznalnak (teljesen acélbdl késziilt
kartbevonat) (8448 vtsz.).

Elektromosan szigetelt huzal (magaba foglalva a zomancozott huzalt is) (8544 vtsz.).
Hangszerhur (9209 vtsz.).

11. sorszam: 7304 visz.

A cs0 és lireges profil meghatarozasanak leirasa megtalalhat6 az értelmez6 fogalmak kozt.

Ezen vtsz. arui kozil azok, amelyeknek a hosszisdga nem haladja meg a keresztmetszet
legnagyobb kiils6 méretének kétszeresét, nem tekintendék csoveknek. Ezeket vagy
csOszerelvényeknek (7307 vtsz.) vagy alatéttarcsanak (7318 vtsz.) kell tekinteni.

Varrat nélkiili cs@ gyartasa: Alapanyaga altaldban Ontott kovacstuskd, folyamatosan ontott
szalbol darabolt test, elényujtott bugabol darabolt test vagy hengerelt ridbdl darabolt test.
Lyukasztassal vastagfalu csovet hoznak létre, a csdalak nyujtasa, kalibraldsa, az atmérd és
a falvastagsag elérése érdekében.
Csogyarto technologidk:

* Mannesmann féle lyukasztd cséhengerlés: tomor rad forgd hengerek (kupos, hordo

alaku) kozott elérehalad, kozepén felszakad és forgd tiiske csévé kalibralja.
» Pilger féle csényujtd hengerlés.
« Erhard féle cségyartas.

Altalaban sima, fényes vagy polirozott kiilsé jellemzi 6ket, vagy ha meleg hengerléssel vagy
beszurassal allitottak eld (nyersdarab), akkor altalaban végeit durvan levagjak, kiilso feliilete
durva, nincs olajozva, festve, cinkkel bevonva.

Az e vtsz. ala tartozo csdveket és lireges profilokat a kovetkezd eljarasokkal lehet eldallitani:

e Olyan tuské alaku kozbeesd termékek meleghengerlésével, melyek lehetnek akar
tusko alakuak, mint a hengerelt és lehantolt vagy hengerléssel, folyamatos ontéssel
eldallitott buga vagy gémbvas.

e GoOmbvas melegen torténd extrudalasa (Ugine - Sejournet eljards) egy sajton iiveg
vagy mas csusztatéanyag felhasznéalasaval. Ez a modszer tulajdonképpen a kovetkezd
miiveleteket foglalja magaba: lyukasztas, tagitds vagy sem, és sajtolas.

e Ontés vagy centrifugalis dntés.

e A formazd ontéforma folé helyezett tdrcsa mélyhuzasa az eldallitott nyersdarab
meleg-huzasat kovetden.

e Koviacsolas.
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e A rudak gépi megmunkalasat hideg-huzas vagy hideghengerlés (hideg tomorités)
koveti (kivéve a 7228 vtsz. ala tartozo tireges furorudat).

Az e vtsz. ala tartoz6 termékeket bevonhatjdk pl. mlianyaggal vagy bitumennel kevert
iiveggyapottal.

Ide tartoznak a bordazott vagy bordas csovek és tlireges profilok is, mint pl. hosszanti vagy
keresztiranyban teljes egészében bordazottak vagy bordasak.

E vtsz. ala tartozo termékek fOleg az olaj vagy gaz csévezetékek, az olaj vagy gazfurasnal
hasznalt béléscsovek és furdesovek, vizmelegitokhdz, talhevitokhéz, hdcserélokhoz,
kondenzatorokhoz, finomité kemencékhez, erdmiivi tapviz melegitokhoz késziilt csdvek és
csOvezetékek, galvanizalt vagy fekete csovek (ugynevezett gazcsovek) magas vagy kozepes
nyomasu gézhoz, vagy épiiletekben levo gaz vagy viz elosztokhoz, valamint utcai gaz vagy
vizvezeték elosztd csovek. Haszndlnak még csoveket autdé vagy gépjarmi alkatrészek
gyartasahoz, golyds, hengeres, klipos vagy tligdrgds csapagyak gytirliihez vagy mas
mechanikus felhasznalasra, allvanyozashoz, csdszerkezetekhez vagy épitkezéshez.

Nem tartoznak ide:

Ontottvas cs6 és a 7305 vagy a 7306 vtsz. al4 tartozo vas- vagy acélcsd.

Ontéttvasbol késziilt iireges profil és a 7306 vtsz. ald tartozd vasbol vagy acélbol késziilt
tireges profil.

Cs06- vagy csOvezeték szerelvény vasbol vagy acélbol (7307 vtsz.).

Hajlékony cs6 vasbol vagy acélbdl szerelvénnyel is (beleértve a termosztatikus csérugot és a
tagulo csatlakozokat is) (8307 vtsz.).

Elektromos vezeték szigetel6cs6 (8547 visz.).

Csobol és tireges profilbol késziilt specidlis felismerhetd aru, pl. amelyeket az épiilet
szerkezetben torténd felhasznalasra készitettek el, a kozponti fiitdtest- csdszelvényei,
kipufogd vezeték belsdégésti dugattyis motorokhoz, stb.

12. sorszam: 7306 visz.

A cs6 és lireges profil meghatarozasanak leirdsa megtalalhat6 az értelmezd fogalmak kozt.

Ezen vtsz. arui koziil azok, amelyeknek a hosszisaga nem haladja meg a keresztmetszet
legnagyobb kiilsé méretének kétszeresét, nem tekintenddk csoveknek.

Az e vtsz. ala tartozo csoveket eléformalt, nyitott cs6 alaku, sikhengerelt termékekbdl allitjak
eld példaul hegesztéssel vagy szegecseléssel. Cséalakot lehet eldallitani:
- hosszirdnyban vagy spiralisan, folyamatosan hengerpar segitségével, tekercsben levo
sikhengerelt termékbdl; vagy
- hosszirdnyban, nem folyamatosan, sajt6 vagy hengerlédgép segitségével, nem
tekercsben levo sikhengerelt termékekbdl.

A hegesztett druknal a csatlakozé éleket to6ltéfém nélkiil, leolvasztd hegesztéssel, elektromos
ellenallassal vagy indukcios hegesztéssel hegesztik Ossze vagy fedett ivii hegesztéssel,
toltéfémmel és hegesztOporral, vagy gaz védéanyaggal, hogy megel6zzEk az oxidaciot. Ami a
szegecselt termékeket illeti, ott a csatlakozo élek atfedik egymast és szegecsekkel kapcsoljak
Ossze.
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Az e vtsz. alé tartoz6 bizonyos hossziranyban hegesztett csdvek hideg vagy meleghtizason
vagy hengerlésen mennek keresztiil, hogy kisebb kiils6 atmérdjii vagy falvastagsagu és
szikebb mérettiirésti csoveket kapjanak. Ezek mellett a hideg megmunkalasi modszerek
mellett kiilonb6z6 feliiletkezeléseket is végezhetnek, hogy fényezett feliiletet kapjanak.

Ide tartoznak a gaz- vagy olaj cs6vezetékek, olaj vagy géazkutak béléscsdvei, hosszutava
vizvezetékekhez, vagy szén, illetve mas szildrdanyag iszapszuszpenzidjanak elvezetésére
szolgald vezetékhez késziilt csovek, csovek cOlopdzéshez vagy szerkezeti tartdoszlopok
éppugy, mint a hidroelektromos vezetékek rendszerint gytiriikkel megerdsitve.

Ide tartoznak még:

A kovécsolt hegesztéses csovek, amelyek ugy is ismertek, mint tompa illesztésli hegesztett
csovek.

Zart €lu csovek, vagyis azok a csovek, amelyeknél az élek érintik vagy fedik egymast, és
amelyek nyitott csOként is ismertek. Azonban azok a termékek, amelyeken teljes hosszukban
végig nyilas van, mas vtsz-ok ala kell sorolni.

Csovek, amelyeknek a csatlakozo éleit csdbilincesel kapesoljak dssze.

Csovek ¢és az iireges profilok miianyaggal vagy bitumennel kevert liveggyapottal bevonva is,
valamint hosszaban vagy keresztben borddzva vagy bordasan is.

Nem tartoznak ide a 7304 vtsz-nal (10. sorszam), a ,,Nem tartozik ide” részben felsorolt
termékek.

13. sorszam: 7314.20 vtsz.

Az e csoportba tartoz6 drukat altaldban fonassal, szovéssel, csomozassal stb. allitjak el vas-
vagy acélhuzalbol kézzel vagy géppel. A gyartds hasonld a textiliparban alkalmazott
modszerhez (az egyszerii lanc- és vetiilékszovethez, kotott vagy hurkolt kelméhez stb.).

E csoportba tartozik a drotracs, amelyben a huzalokat az érintkezési pontokon dsszehegesztik
vagy kiilon huzallal 6sszekotik, maguk az alaphuzalok lehetnek 6sszefonva is.

A "huzal" sz6 barmilyen keresztmetszet alaku hidegen vagy melegen alakitott olyan terméket
jelent, amelynek keresztmetszet mérete nem haladja meg a 16 mm-t, mint pl. a hengerelt
huzal, a lemezbdl levagott huzalpélca és a lapos szalagok.

Ezen alszdm ald tartozhat bordazott huzalbol késziilt racs, sodronyfonat, keritésfonat is,
amennyiben megfelel a megnevezésnél leirt valamennyi paraméternek (keresztezéseknel
hegesztve, legalabb 3 mm keresztmetszetli huzalbdl, és lyukmérete legalabb 100 cm?).

Ezek az anyagok lehetnek tekercsben, végtelen szalagban (pl. szallitészalagnak) vagy
lapokban, alakra vagva is; lehet ketté vagy tobb rétegii.

17



